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Mit Drehstrom wartungsarm in die Zukunft SERIE

Wir lösen Handlingsprobleme – 

weltweit!

EEGGVV
1166

ELEKTRO-GEH-

GABEL-HOCHHUBWAGEN

AC technology

Tragfähigkeit: 1600 kg

Hubhöhe: bis 5500 mm

Ergonomischer Deichselkopf

RVor- und Rückwärtsfahrt

RStufenloses Heben und Senken

RSchlüsselschalter

RSignalhorn

RSicherheitstaste mit Rücklauffunktion

RDruckknopf zum Fahren 

auch mit senkrechter Deichsel 

(reduzierte Geschwindigkeit) 

z.B. in engen Gängen

RAutomatisches Bremsen 

beim Loslassen der Deichsel

Multifunktionsanzeige

RÜberwachung des 

Batterieladezustands

RBetriebsstundenzähler

RDisplay zur Fehlerdiagnose

RAnzeige von Wartungsintervallen

Drehstrom Fahrantrieb

RMOS-FET Steuerung mit

Energierückgewinnung

RWartungsfrei

RLeistungsstark

RGefederter Antrieb dadurch 

verbesserte Traktion

Notaus

Massiver

Rammschutz
Gut zugänglicher 

Batteriekasten

Reinfache Wartung

Rseitliche Batterieentnahme 

über Rollenbahn möglich (Option)

Tandem PU-Laufräder

Rserienmäßig

kurzes Vorbaumaß

Rgutes Manövrieren bei engen

Platzverhältnissen

Rkompakt und wendig

Hubmast

Rrobust und stabil mit 

Genkinger-Hubtex Know-How

Rmit innenliegender Hydraulik

Rhohe Tragkraft

Merkmale

Der Genkinger-HUBTEX Elektrostapler, Serie EGV zeich-

net sich durch sein starkes Design und modernste

Technologie aus. Der EGV bietet ein Höchstmaß an

Umschlagsleistung. Dies wird durch die Kombination von

hohen Tragfähigkeiten und langen Batterieeinsatzzeiten

ermöglicht. 

Der EGV ist ein sehr kompaktes und wendiges Fahrzeug für

Paletten- und Gitterboxenhandling. Kunden aus der komplet-

ten Industrie und Handwerk vertrauen auf die bewährte

Genkinger-HUBTEX-Technik.

Dieses Gerät zeichnet sich durch seinen robusten Aufbau

mit einem AC-Antriebsmotor mit seitlicher Lenkrolle und 

2 Tandem-Lastrollen aus.

SERIE EGV

ow

lik

Auf Basis der neuen Antriebstechnik wurde der EGV mit

einer leistungsstarken 24 V Drehstrom-Antriebseinheit 

ausgestattet. Dies bietet entsprechende Vorteile:

RStarker Drehstrommotor für optimales Fahrverhalten auf

Rampen und auf Steigungen. Beim Anhalten in der

Steigung ist ein unkontrolliertes Rückwärtsrollen ausge-

schlossen.

RHohe Traktion.

RNiedriger Geräuschpegel.

RPräzises Regeln der Fahrgeschwindigkeit.

RMehr Übersichtlichkeit durch geringen Platzbedarf der

Motorensteuerung.

RWartungsfreier und geschlossener Aufbau der Motoren

als Schutz gegen Schmutz und Feuchtigkeit.

Ergonomie + BedienungAusstattung

Moderne Antriebsgeneration

Wartung

Die perfekt durchdachte Antriebseinheit mit Deichselkopf

bietet dem Bediener beste Rundumsicht. Alles ist übersicht-

lich angeordnet und leicht erreichbar. 

Ohne ständiges Umgreifen können die Bewegungen schnell

und sicher durchgeführt werden.

RMultifunktionsanzeige zum Anzeigen von

* Batteriezustand* Betriebsstunden

* Wartungsintervallen* Fehlermeldungen.

RAutomatische Langsamfahrt bei niedrigem Batteriestand.

RDrucktaster für Fahren mit reduzierter Geschwindigkeit

bei senkrechter Deichselstellung.

RAlle Funktionen über den ergonomisch gestalteten

Deichselkopf ansteuerbar.

RProportionaltechnik für feinfühliges Heben und Senken.

RSignalhorn.

RHauptstrom-Sicherheitsschalter NOTAUS.

RSicherheitstaste mit automatischem Rücklauf und 

anschließendem Stop.

RRundum-Fußschutz

RAutomatische Langsamfahrt bei niedrigem Batteriestand.

Sonderausstattung:

RMono-Hubgerüst

RSimplex-Hubgerüst mit Freihub von 150 mm

RTriplex-Hubgerüst

RInitialhub von 92 – 205 mm

RBreitspurfahrwerk mit verstellbaren Gabelzinken.

RHydraulischer Seitenschieber.

RPrismengabeln zur Aufnahme von Papier-, Folienrollen etc.

RGabelbreiten und –längen variabel.

RMitfahrplattform

RVierwege-Ausführung für Langgut

RAbnehmbare Gabelverlängerung

RAufschiebbare Plattform

RTraghaken

RAusführung als Werkzeugwechselwagen

RAusführung als Dornstabler oder Chargierwagen

RKühlhausausführung

RWeitere Sonderausführungen auf Anfrage.

Die moderne Drehstrom-

technik des Antriebsmotors

bietet unübertroffene 

Wirtschaftlichkeit durch

optimalen Wirkungsgrad 

der Elektronik, effektive

Energierückgewinnung und 

wesentlich verringerten

Wartungsaufwand durch

den Wegfall von Kohlebürs-

ten. Die Betriebskosten für

Geräte dieser Art wurden deutlich gesenkt. Der modulare

Aufbau der Genkinger-HUBTEX Geräte garantiert beste Zu-

gänglichkeit für Wartung und Reparatur. Alle antriebs- und

steuerungsrelevanten Bauteile sind übersichtlich angeord-

net. Das spart Kosten und hilft, den Wert des Gerätes so

lange wie möglich zu erhalten.

Qualität und Sicherheit

Alle Genkinger-HUBTEX Geräte 

erfüllen höchste Qualitäts- und

Sicherheitsansprüche.

Genkinger-HUBTEX ist zertifiziert nach

DIN EN ISO 9001:2000.

Weitere Merkmale sind:

RAusführung nach EG-Richtlinien mit

CE-Konformitätserklärung.

RStandsicherheitstests vor der

Auslieferung der Geräte nach EN

1726-1.

RHydraulischer Überlastschutz.

RSchweißfachbetrieb nach DIN 18 800.
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Standardhubmast H20S1 Freisichtmast H20S2 Hubhöhen bis 5500 mm 

mit Triplexhubmast H20T

Steigern Sie mit uns Ihre Produktivität! 

TECHNISCHE DATEN (siehe Datenblatt)

Höhe über Deichsel h14 1500 mm

Gesamtlänge: l1 1824 – 1866 mm

Vorbaumaß: L2 695 – 716 mm

Rahmenbreite: b1 855 mm

Gabelbreite: b5 575 mm

Gabellänge: l 1150 mm

Anfangshöhe der Gabeln: h13 92 mm

Hubhöhe: h3 bis 5500 mm

Genkinger-HUBTEX GmbH

Postfach 1120

72521 Münsingen

Tel. +49-7381-186-0

Fax +49-7381-186-49

info@genkinger-hubtex.com

www.genkinger-hubtex.com

Technische Änderungen vorbehalten! Die Abbildungen enthalten zum Teil

Sonderausstattungen, die nicht zum serienmäßigen Lieferumfang gehören.

EEGGVV
1166

Mit Drehstrom wartungsarm in die Zukunft SERIE

ELEKTRO-GEH-
GABEL-HOCHHUBWAGEN

Genkinger-HUBTEX GmbH

Postfach 1120 · 72521 Münsingen

Tel. +49-7381-186-0 · Fax +49-7381-186-49

info@genkinger-hubtex.com · www.genkinger-hubtex.com
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TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Antrieb Fahrwerk Leistungen Gew. Abmessungen KennzeichenGabel
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Mit Drehstrom wartungsarm in die ZukunftSERIE

Wir lösen Handlingsprobleme – 

weltweit!

EEGGVV 1166

ELEKTRO-GEH-

GABEL-HOCHHUBWAGEN

AC technology

Tragfähigkeit: 1600 kg

Hubhöhe: bis 5500 mm

Ergonomischer Deichselkopf

R Vor- und Rückwärtsfahrt

R Stufenloses Heben und Senken

R Schlüsselschalter

R Signalhorn

R Sicherheitstaste mit Rücklauffunktion

R Druckknopf zum Fahren 

auch mit senkrechter Deichsel 

(reduzierte Geschwindigkeit) 

z.B. in engen Gängen

R Automatisches Bremsen 

beim Loslassen der Deichsel

Multifunktionsanzeige

R Überwachung des 

Batterieladezustands

R Betriebsstundenzähler

R Display zur Fehlerdiagnose

R Anzeige von Wartungsintervallen

Drehstrom Fahrantrieb

R MOS-FET Steuerung mit

Energierückgewinnung

R Wartungsfrei

R Leistungsstark

R Gefederter Antrieb dadurch 

verbesserte Traktion

Notaus

Massiver

Rammschutz
Gut zugänglicher 

Batteriekasten

R einfache Wartung

R seitliche Batterieentnahme 

über Rollenbahn möglich (Option)

Tandem PU-Laufräder

R serienmäßig

kurzes Vorbaumaß

R gutes Manövrieren bei engen

Platzverhältnissen

R kompakt und wendig

Hubmast

R robust und stabil mit 

Genkinger-Hubtex Know-How

R mit innenliegender Hydraulik

R hohe Tragkraft

Merkmale

Der Genkinger-HUBTEX Elektrostapler, Serie EGV zeich-

net sich durch sein starkes Design und modernste

Technologie aus. Der EGV bietet ein Höchstmaß an

Umschlagsleistung. Dies wird durch die Kombination von

hohen Tragfähigkeiten und langen Batterieeinsatzzeiten

ermöglicht. 

Der EGV ist ein sehr kompaktes und wendiges Fahrzeug für

Paletten- und Gitterboxenhandling. Kunden aus der komplet-

ten Industrie und Handwerk vertrauen auf die bewährte

Genkinger-HUBTEX-Technik.

Dieses Gerät zeichnet sich durch seinen robusten Aufbau

mit einem AC-Antriebsmotor mit seitlicher Lenkrolle und 

2 Tandem-Lastrollen aus.

SERIE EGV

ow

lik

Auf Basis der neuen Antriebstechnik wurde der EGV mit

einer leistungsstarken 24 V Drehstrom-Antriebseinheit 

ausgestattet. Dies bietet entsprechende Vorteile:

R Starker Drehstrommotor für optimales Fahrverhalten auf

Rampen und auf Steigungen. Beim Anhalten in der

Steigung ist ein unkontrolliertes Rückwärtsrollen ausge-

schlossen.

R Hohe Traktion.

R Niedriger Geräuschpegel.

R Präzises Regeln der Fahrgeschwindigkeit.

R Mehr Übersichtlichkeit durch geringen Platzbedarf der

Motorensteuerung.

R Wartungsfreier und geschlossener Aufbau der Motoren

als Schutz gegen Schmutz und Feuchtigkeit.

Ergonomie + Bedienung Ausstattung

Moderne Antriebsgeneration

Wartung

Die perfekt durchdachte Antriebseinheit mit Deichselkopf

bietet dem Bediener beste Rundumsicht. Alles ist übersicht-

lich angeordnet und leicht erreichbar. 

Ohne ständiges Umgreifen können die Bewegungen schnell

und sicher durchgeführt werden.

R Multifunktionsanzeige zum Anzeigen von

* Batteriezustand * Betriebsstunden

* Wartungsintervallen * Fehlermeldungen.

R Automatische Langsamfahrt bei niedrigem Batteriestand.

R Drucktaster für Fahren mit reduzierter Geschwindigkeit

bei senkrechter Deichselstellung.

R Alle Funktionen über den ergonomisch gestalteten

Deichselkopf ansteuerbar.

R Proportionaltechnik für feinfühliges Heben und Senken.

R Signalhorn.

R Hauptstrom-Sicherheitsschalter NOTAUS.

R Sicherheitstaste mit automatischem Rücklauf und 

anschließendem Stop.

R Rundum-Fußschutz

R Automatische Langsamfahrt bei niedrigem Batteriestand.

Sonderausstattung:

R Mono-Hubgerüst

R Simplex-Hubgerüst mit Freihub von 150 mm

R Triplex-Hubgerüst

R Initialhub von 92 – 205 mm

R Breitspurfahrwerk mit verstellbaren Gabelzinken.

R Hydraulischer Seitenschieber.

R Prismengabeln zur Aufnahme von Papier-, Folienrollen etc.

R Gabelbreiten und –längen variabel.

R Mitfahrplattform

R Vierwege-Ausführung für Langgut

R Abnehmbare Gabelverlängerung

R Aufschiebbare Plattform

R Traghaken

R Ausführung als Werkzeugwechselwagen

R Ausführung als Dornstabler oder Chargierwagen

R Kühlhausausführung

R Weitere Sonderausführungen auf Anfrage.

Die moderne Drehstrom-

technik des Antriebsmotors

bietet unübertroffene 

Wirtschaftlichkeit durch

optimalen Wirkungsgrad 

der Elektronik, effektive

Energierückgewinnung und 

wesentlich verringerten

Wartungsaufwand durch

den Wegfall von Kohlebürs-

ten. Die Betriebskosten für

Geräte dieser Art wurden deutlich gesenkt. Der modulare

Aufbau der Genkinger-HUBTEX Geräte garantiert beste Zu-

gänglichkeit für Wartung und Reparatur. Alle antriebs- und

steuerungsrelevanten Bauteile sind übersichtlich angeord-

net. Das spart Kosten und hilft, den Wert des Gerätes so

lange wie möglich zu erhalten.

Qualität und Sicherheit

Alle Genkinger-HUBTEX Geräte 

erfüllen höchste Qualitäts- und

Sicherheitsansprüche.

Genkinger-HUBTEX ist zertifiziert nach

DIN EN ISO 9001:2000.

Weitere Merkmale sind:

R Ausführung nach EG-Richtlinien mit

CE-Konformitätserklärung.

R Standsicherheitstests vor der

Auslieferung der Geräte nach EN

1726-1.

R Hydraulischer Überlastschutz.

R Schweißfachbetrieb nach DIN 18 800.

52602254-S
tand 1.07

Standardhubmast H20S1Freisichtmast H20S2Hubhöhen bis 5500 mm 

mit Triplexhubmast H20T

Steigern Sie mit uns Ihre Produktivität! 

TECHNISCHE DATEN(siehe Datenblatt)

Höhe über Deichselh141500 mm

Gesamtlänge:l11824 – 1866 mm

Vorbaumaß:L2695 – 716 mm

Rahmenbreite:b1855 mm

Gabelbreite:b5575 mm

Gabellänge:l1150 mm

Anfangshöhe der Gabeln:h1392 mm

Hubhöhe:h3bis 5500 mm

Genkinger-HUBTEX GmbH

Postfach 1120

72521 Münsingen

Tel. +49-7381-186-0

Fax +49-7381-186-49

info@genkinger-hubtex.com

www.genkinger-hubtex.com

Technische Änderungen vorbehalten! Die Abbildungen enthalten zum Teil

Sonderausstattungen, die nicht zum serienmäßigen Lieferumfang gehören.

EEGGVV 1166

Mit Drehstrom wartungsarm in die ZukunftSERIE

ELEKTRO-GEH-
GABEL-HOCHHUBWAGEN

Genkinger-HUBTEX GmbH

Postfach 1120 · 72521 Münsingen

Tel. +49-7381-186-0 · Fax +49-7381-186-49

info@genkinger-hubtex.com · www.genkinger-hubtex.com
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Technische Änderungen vorbehalten!  Alle Angaben

beziehen sich auf den aktuellen Stand der Entwicklung
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